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RESUMEN

La investigacion tuvo como objetivo disefiar y validar un plan de mantenimiento proactivo basado
en el analisis de vibraciones para mejorar la disponibilidad operacional del molino de bolas 7x12
KURIMOTO de la Compafiia Minera NORCOBRE. Para ello, se evalud la condicion del equipo
mediante el historial de fallas, indicadores de mantenimiento, andlisis de criticidad y monitoreo
vibracional realizado entre enero y junio de 2024. A partir de estos resultados se aplicaron el
Anadlisis de Causa Raiz (ACR), el Andlisis de Modos y Efectos de Falla (AMEF) y la metodologia
de Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad (RCM), con los cuales se definieron las estrategias

y actividades del plan propuesto.

La validacion se realiz6 entre julio y diciembre de 2024. La disponibilidad operacional aumento6
de 84,26 % a 93,82 %, el MTBF de 117,42 h a 256,13 hy el MTTR se redujo de 21,94 h a 16,88
h. Asimismo, el numero de fallas disminuyé de 31 a 16. Esta mejora permitidé estimar un
incremento potencial de procesamiento de 229,44 toneladas por dia, equivalente a 41 299,20

toneladas en seis meses.

Se concluye que el plan propuesto permitié mejorar los principales indicadores de mantenimiento

y fortalecer la continuidad operativa del proceso de molienda.

Palabras clave: Mantenimiento proactivo, Analisis de vibraciones, Molino de bolas,

Mantenimiento centrado en la confiabilidad, Disponibilidad operacional.
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ABSTRACT

The objective of this research was to design and validate a proactive maintenance plan based on
vibration analysis to improve the operational availability of the KURIMOTO 7x12 ball mill at
Compariia Minera NORCOBRE. To this end, the equipment's condition was evaluated using
failure history, maintenance indicators, criticality analysis, and vibration monitoring conducted
between January and June 2024. Based on these results, Root Cause Analysis (RCA), Failure Mode
and Effects Analysis (FMEA), and the Reliability-Centered Maintenance (RCM) methodology

were applied to define the strategies and activities of the proposed plan.

The validation was conducted between July and December 2024. Operational availability
increased from 84.26% to 93.82%, MTBF rose from 117.42 hours to 256.13 hours, and MTTR
decreased from 21.94 hours to 16.88 hours. Additionally, the number of failures dropped from 31
to 16. This improvement enabled an estimated potential increase in processing capacity of 229.44

tonnes per day, equivalent to 41,299.20 tonnes over six months.

It is concluded that the proposed plan enabled the improvement of key maintenance indicators and

strengthened the operational continuity of the milling process.

Keywords: Proactive maintenance, Vibration analysis, Ball mill, Reliability-centered

maintenance, Operational availability.
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